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Rundkneten:
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Gut geschmiert knetet

Der Schmierstoffhersteller Zeller+
Gmelin hat nach eigenen Angaben
in Zusammenarbeit mit Herstellern
von Rundknetmaschinen speziell
auf diese Anwendung abgestimmte
Schmierstoffe entwickelt. Diese sollen
unter anderem einen verbesserten
Korrosionsschutz fiir Maschine und
Werkstiick bieten sowie flir eine ver-
langerte Standzeit der Werkzeuge
sorgen.
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Materialeinsparungen und dariber
hinaus oft auch das Potenzial flir Ge-
wichtsreduzierungen aufgrund der
optimierten Werkstlickgeometrie.

,Das Rundknetverfahren gilt neben
dem Axialformen und dem neu entwi-
ckelten Tangentialformen als bewahr-
tes Verfahren der Kaltumformung®,
erklart Wolfgang Kienle, Produktma-
nager bei Zeller+Gmelin. ,Besonders
bei der Verwendung von Rohren bie-
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Rundgeknetete Getriebewelle
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Rundkneten ist ein Freiformen zur
Querschnittsverminderung an Staben
und Rohren aus Metall mit zwei oder
mehreren Werkzeugsegmenten, die
den Querschnitt ganz oder teilwei-
se umschlieBen, gleichzeitig radial
wirken und relativ zum Werkstiick
umlaufen. Das Rundknetverfahren
bietet somit praktisch alle Vorzlige
der Kaltumformung mit gunstigen
Faserverlaufen, glatten Oberflachen,
engen Toleranzen, betrachtlichen
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tet es vielseitige Formgebungsmog-
lichkeiten wie beispielsweise steile
Ubergange, hohe Umformgrade, hohe
Flexibilitat bezlglich sich &ndernder
Geometrien, Einstiche im Rohrmittel-
bereich und unrunde Querschnitte.”
In modernen Rundknet-Transferanla-
genwerden die zunehmenden Forde-
rungen der Automobilindustrie nach
leichteren Bauteilen, einer Verklrzung
der Prozessketten durch Near-Net-
Shape-Fertigung (endkonturnahe Fer-
tigung) und Ressourcen schonender
Produktion umgesetzt und bereits in
Entwicklungen im Bereich Fahrzeug-
technik einbezogen.

Das Anwendungsfeld fir das Rund-
kneten ist im Automobilbereich breit
gefachert, sodass das Kaltumform-
verfahren wirtschaftlich eingesetzt
werden kann. Beispiele finden sich
bei Komponenten aus den Bereichen
Lenkung, Motor, Antriebsstrang und
Fahrwerk sowie Anwendungen, die
der erweiterten Insassensicherheit
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Rundgeknetete Lenkwelle
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dienen. Um ein Anwendungsbeispiel
herauszugreifen, seien PKW-Len-
kungsteile genannt. ,Die Anspriiche
an diese Komponenten sind sehr
hoch, da sie als Sicherheitsbauteile
unter keinen Umstédnden versagen
durfen. Um solche Teile zuverlassig
herzustellen, bedarf es bei diesem
hochtechnischen und anspruchsvol-
len Fertigungsverfahren einer guten
Abstimmung zwischen Maschine,
Werkzeug, Werkstoffen und nicht zu-
letzt den eingesetzten Schmierstof-
fen®, betont Wolfgang Kienle.

Gemeinsam mit Rundknetmaschinen-
herstellern hat Zeller+Gmelin deshalb
nach eigenen Angaben die Schmier-
stoffe Multipress RK 20 und RK 15
entwickelt. Diese sind speziell auf
diesen Prozess abgestimmt, bieten
einen verbesserten Korrosionsschutz
flr Maschine sowie Werkstiick und
sorgen fur eine verlangerte Stand-

zeit der Werkzeuge, indem sie die
Werkzeugabnutzung reduzieren. Die
beiden Schmierstoffe auf Mineraldl-
basis mit abgestimmten Additivkom-
ponenten und einer Viskositat von 20
mm?2/s bzw. 15 mm2/s bsi 40 °C sind
fur alle Stahlarten geeignet.

Da die gewtinschte Umformung nicht
in einem Arbeitshub, sondernin vielen
Einzelschritten erfolgt (die Hubfre-
quenz liegt je nach MaschinengréiRe
zwischen 1.500 und 6.000 Huben pro
Minute), muss die beim Rundkneten
entstehende Umformwérme abge-
fuhrt werden, was eine Hauptaufga-
be des Schmierstoffs ist. Eine hohe
MaBhaltigkeit und Einhalten enger
Toleranzen bei Massenfertigung sind
weitere Ansprlche, die der Schmier-
stoff erflllen muss. Nicht zuletzt sind
eine optimale Oberflachenqualitat und
eine geringe Rautiefe gefordert. Dies
kann durch eine gezielte Abstimmung

zwischen Maschine, Werkzeug und
Schmierstoff unterstiitzt werden.
Das Axialformen wird unter anderem
zum Aufpressen von Verzahnungen
eingesetzt. Ein Anwendungsbeispiel
dafir sind Hohlwellen mit einer Au-
Benverzahnung. Durch die hohen
Krafte beim Axialformen entstehen
hochgenaue Verzahnungselemente.
Zudem erhéht sich die Festigkeit des
Materials.

»In Kombination mit dem Verfahren des
Rundknetens profitiert vor allem der
Automobilbau von leichten und hoch-
festen Wellen aus Rohr“, so Wolfgang
Kienle. Auch hierflir hat der Schmier-
stoffhersteller Zeller+Gmelin zwei
Spezialschmierstoffe entwickelt: Multi-
press SSP 70 mit einer 70er-Viskositat
fir Edelstahle, Stahle und bedingt fiir
Aluminium sowie Multipress CF 4 fiir
Edelstahle, Stahle, Aluminium und
bedingt flir Buntmetalle.
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Generation ¢ 4.4

kRundknetmaschine der Generation e4.0 von Felss mit.elek?rischen Achsen
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