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Effizent durch elektronisches Schichtbuch

Schicht fur Schicht
Polymerisieren

Ein datenbankgestiitztes elektroni- schneller und einfacher die Ereignisse
sches Schichtbuch erleichtert das An-  einer Arbeitsschicht festhalten und an
legen und Auffinden von Eintragen. die Kollegen weitergeben. Die Schicht-
Mitarbeiter konnen auf hinterlegte ibergabe erfolgt effizienter. Eine
Textbausteine zuriickgreifen und so Stichwortsuche |ost das Blattern im

Papiertagebuch ab. Alle Eintrdge sind
revisionssicher in einer Datenbank
hinterlegt. Die Qualitat der Dokumen-
tation und der Zugriff auf die Infoma-
tionen hat sich dadurch verbessert.

» Kautschuk-Forschung rund um die Uhr
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Wer suchet, der findet — oder auch nicht.
Um ineffizientes und langwieriges
Blattern im papiernen Schichtbuch
abzustellen und eine schnelle Suche zu
ermoglichen, hat Holger Liisgen, Kau-
tschuk-Technikumsleiter bei Lanxess,
Dormagen, das System Shiftconnector
von Eschbach IT, Bad Sickingen, ein-
gefiihrt. ,Fiir mich war es wichtig,
iiber den Tellerrand blicken zu kon-
nen”“, begriindet er diesen Schritt.
»Das Auffinden selbst von linger zu-
riickliegenden Eintrdgen stellt nun
kein Problem mehr dar, Zusammen-
hinge lassen sich leichter und schnel-
ler herstellen. Das war frither oft gar
nicht moglich.” Die tdgliche Schicht-
ubergabe erfolgt seit dem Einfiihren
der elektronischen Variante schneller
und effizienter. Die Mitarbeiter hinter-
legen alle wichtigen Informationen
wie Maschineneinstellungen, Storun-
gen, Qualitdtsmerkmale, Produktions-
infos, Personelles, aber auch Weisun-
gen zu Fahrweise und Betriebsversu-
chen.

Zuverldssige und effiziente
Kommunikation

Installiert ist die Software auf einem
Server im Intranet, so dass Zugriffe
von aufien nicht moéglich sind. Alle
Mitarbeiter der Schicht kénnen von
ihren Unternehmensrechnern aus Ein-
tragungen vornehmen. Ein gingiger
Browser reicht hierfiir aus. Das flexible

Technik im Detail
Digitales Schichtbuch

Ein elektronisches Schichtbuch
halt Ereignisse und Daten einer
Arbeitsschicht nachvollziehbar
und revisionssicher in einer SQL-
Datenbank fest. Ein tbergreifen-
der Datenaustausch mit beste-
henden Systemen ist maoglich.
Beispielsweise mit dem Instand-
haltungsmanagement, mit Ma-
nufacturing Execution Systemen
(MES) oder SCADA (Supervisory
Control and Data Acquisition).
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@ Fr,1507.2011 09:52 Info, Sonstiges Pumpe 101 lage Gruppe 1 auf Gruppe 2
und Gruppe 4 suf Rickfuss genommen.
3 Fr,15.07.2011 02:01 Anlaganproblem Pumpe 103 um 04:35 Uhr wurden dia Zihler der H2S04 und HNO3
- geresattet, seither laufen sie nicht mehr.
o nnawﬂhnmmmmm“m
o 15.07.2011 08:59 Anlagenproblem : Sicharheitsventi S
B @ Frsoraonmm o Avegenpuben  Tenk 107 LeckanSchehisventfesigesteht = |
, 15.07.2011 08:50 - - Leck am i 3
[# Fr, 15.07.2011 12:44- ker bitte Sk 5
&\ Fr, 15.07.2011 12:45 - Weisung - Achtung voriibenge . Operator stindich kontroliersn 2
® Fr.15.07.2011 0B:55 Anlagenproblem Reakior 107 ‘Schnellentiiifter von Klappe V 01.023 2176 defekt. Venitl
&ffnet nicht mehr. LS direkt an Ventil angeschiossen. Bitte
neuen Schnellenti(fter besorgen und wieder einbauen.

o Speichern
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A 2 jedem Listenpunkt werden automatisch die verketteten Elemente tbersichtlich angezeigt.

elektronische Schichtbuch hat dabei
die Papierform vollstindig ersetzt und
entspricht im Leistungsumfang den
spezifischen Anforderungen. Die be-
reits vorhandenen und erprobten
Funktionen reichten aus, um das Sys-
tem entsprechend zu konfigurieren.
Mittels der Listenkonfiguration wur-
den die Ubersichten fiir die entspre-
chenden Stellen im Betrieb angepasst,
so dass die jeweils relevanten Informa-
tionen gefiltert und tbersichtlich dar-
gestellt werden. Eine zusitzliche An-
passungs-Programmierung war nicht
notwendig.

»Die Schichtiibergabe ist nun we-
sentlich besser strukturiert”, sagt Liis-
gen. ,Denn alle Ereignisse, beispiels-
weise Storfélle, die der Folgeschicht
mitgeteilt werden miissen, sind tiber-
sichtlich festgehalten und in einer
SQL-Datenbank revisionssicher doku-
mentiert.” Die Schichtfiihrer miissen
lediglich darauf achten, dass die Mit-
arbeiter besondere Vorkommnisse kor-
rekt erfassen und sie samtliche Eintri-
ge mit ihrem Namen quittieren. Das
System macht von sich aus jedem Be-
teiligten die Arbeit leicht. Die Oberfli-
che ist benutzerfreundlich und lésst
sich intuitiv bedienen. Sind Eintragun-
gen notwendig, finden die Mitarbeiter

vordefinierte Textbausteine und weite-
re vordefinierte Auswahlfelder. Die
Datenerfassung geht dadurch schnel-
ler und einfacher., Zuvor mussten
samtliche Ereignisse handschriftlich
erfasst werden. Gerade kurz vor der
Schichtiibergabe, wenn die Zeit drangt,
bestand das Risiko ungenauer oder un-
vollstindiger Eintragungen von Vor-
fillen. Mit dem neuen System hat sich
das grundlegend gedndert. Der Tech-
nikumsleiter: , Die Losung stellt einen
Mehrwert bei der Schichtiibergabe so-
wie Dokumentation und Kommunika-
tion in unserem Technikum dar.“ w
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